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HAKKINDA

3D tarayicilar, fiziksel nesneleri CAD/CAM ve diger tasarm
yazilimlar, 3D baski ve dijital Gretim teknolojileri ile uyumlu
3D dijital modellere dénustirmek icin dnemli bir arag haline
geldi. Tibbi saglk, kalite kontrol, tersine mihendislik, egi-
tim, kUltdr ve mirasin korunmasi ve daha pek cok endustri-
de yaygin olarak kullaniimaktadirlar. Google‘da “3D tarayici”
yI arattirdiginizda ortaya cikan milyonlarca sonug¢ karsisinda
sasiracaksiniz.

ihtiyaglarinizi karsilayacak dogru 3D tarayici nasil segilir?
En disUk fiyat en iyi fiyat mi? Pahali olan sizin i¢in dogru
olan mi? Tum Urin &zelliklerini dikkatlice degerlendirmeyi
ve farkl modelleri birbirleriyle detaylica karsilastirma firsatini
kacirmayin. Bu kilavuzu, ihtiyacinizi mikemmel sekilde
karsilayan cihazi segmenize yardimci olacak bazi temel
Ozellikleri paylasmak icin olusturduk.

Dogruluk, ¢ézunUrlik, tarama hizi, tarama boyutu ve 1sik
kaynagi ile ilgili tim hususlari kapsayan bu kilavuzun, ge-
reksinimlerinize uygun 3D tarayiciyr bulma yolculugunda
sizin igin guvenilir bir yol arkadag! olacagini umuyoruz.

TEMEL
BILGILER
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1.1. Lazer Tarayici veya LED
Isik Tarayici

Laser

Bir sistemin diger sistemden daha iyi oldugunu (llumination Source)

sOyleyemezsiniz. Her sistemin giclu ve zayif
yonleri mevcut.
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Laser scanning technology

Camera 1 Pro]ec_tor_'

Camera 2

3D Object

Structure light scanning technology

Lazer taramanin ana avantaji, ortam isigina daha az duyarli olmasi ve parlak veya karanlik ylzey-
leri taramada daha iyi performans gdstermesidir ayrica lazer tarayicilarin cogu elde taginir.
Ancak ¢ok parlak veya seffaf ylizeylerin lazer tarama ile yakalanmasi da zordur.

Bir lazer gizgisi yerine 1k deseni yansitan LED Igik 3D tarayici, saniyeler icinde blyuk bir boyutu
tarayabilir ve ayrica yiuksek dizeyde dogruluk ve yiksek ¢6zinurligu garanti eder. Bu 1sik kaynagi

insan gorusu icin tehlikeli degildir, bu nedenle LED i1sik tarama teknolojisi insanlari taramak icin
de kullanilabilir. LED 15191 tarayicilar, sabit tarama i¢in tripoda monte edilebilir ve ayrica nesnelerin
etrafinda dolasarak tarama yapmak icin elde tasinir modda da kullanilabilir. Ancak ortamdaki 1sik
kosullarina ve yansitici parcalara duyarlidir.
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1.2. Cozundrluk

Coziundrlik, tarayicinin yakaladigi noktalarin birbirine olan mesafesini tanimlar. 3D modelde iki

nokta arasindaki mesafe, taramaniz icin en dnemli faktérlerden biridir.

Yiksek bir ¢ozlnurlik sectiginizde nokta mesafesi cok klclktir ve tarama verisinde daha fazla
detay elde edersiniz. DUsuk bir ¢ézlnurlik secerseniz, nokta mesafesi buytktir ve blyuk nesne-

ler daha hizl taranabilir.

Yuksek ¢6zlnUrlikte sonug Dusuk ¢cozindrlikte sonug

Gercek ylzey

Tarama verisi

SHINING 3D*nin el tipi tarayicilarini kullanarak, nesne boyutuna bagl ola-

rak ¢cozunurlik degistirilebilir.

© o @ 4

Madeni para, kiictiik nesne  Motor parcalari Mobilya Insan govdesi
0.16mm-0.24mm 0.3mm-0.5mm 0.5mm-1.5mm Tmm-1.5mm
Tasarim, Denetim, AR, VR, Kisisellestirme,
Tersine Mihendislik,  Tersine Mihendislik, = Tersine Mihendislik, Protez
Ozellestirme Ozellestirme Denetim
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Komple arag
2mm

Tersine Mihendislik,
Analiz
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1.3. Dogruluk

Dogruluk, elde edilen bir 3D modelin gercek nesneye 6lcl olarak ne kadar benzer oldugu hak-
kinda bilgi verir. Tarayicinizin dogrulugunu bilmek ¢ok énemlidir ¢ciinkl kalite denetimi, tersine
muhendislik tasarimi, tibbi saglik veya kesin dogruluk gereksinimleri olan diger uygulamalar icin
uygun olup olmadigini belirler. Genellikle, tarayici ne kadar yiksek dogruluk ile tarayabilirse, o
kadar fazla uygulama igin uygun olabilir ve elbette maliyet de o kadar yiksek olur. Bu nedenle,
dogrulugu disundugunuzde, neyi taramak istediginizi ve ylksek bir dogrulugun kesinlikle gerekli
olup olmadigini distinmeniz gerekir. Gergcekten hangi dogruluga ihtiyaciniz var?

Tarayicinin teknik 6zelliklerinde belirtilen dogruluk, genellikle tek bir taramanin dogrulugunu ifade
eder. Hacimsel dogruluk, 3D veri dogrulugu ile nesne boyutu arasindaki iligkiyi ifade eder; EinScan
Pro Serisi ile dogruluk 0,3 mm/m azalir. Bu sonug, marker hizalamasi ile kirenin merkezi élgtlerek
elde edilir. Lazer modunda EinScan HX‘in hacimsel dogrulugu 0,06 mm/m‘dir.

1.4. Tarama Hizi

Tarama hizi, belirli bir nesneyi taramanin ne kadar siirecegini tanimlayan bir 6zelliktir. Ozellikle
insan vicudunu tarayacaginiz zaman énemlidir, ¢linkl insanlar uzun sire hareketsiz kalamazlar ve
ayrica araba, bina vb. blyUk nesneleri tararken is verimliligini arttirmaya yardimci olur.

Tarama hizi, saniyede toplanan nokta miktari, saniyedeki kare sayisi (Frames per second) veya tek
bir taramanin ka¢ saniye surdtgu ile ifade edilebilir. Saniyede ne kadar ¢ok nokta veya kare to-
planirsa, tarama hizi o kadar hizli olur.
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2. EinScan Model Spesifikasyonu

EinScan Einscan Pro 2X 2020 EinScan Pro HD EinScan H EinScan HX
Dogruluk KOk kK K KK
Gok yonlilik o o ok O o ok ok ok kXK
Gozinirigk  H A A kKK ok kK
Hiz KKK 1 38 3 3 2 K K K K
Koyupariak yiizey s M ¢ oKk ok ok
Uygun tarama boyutu ~ 3cm-100cm 3cm-300cm 30cm-300cm 30cm-300cm
) Endustriyel Paket Endustriyel Paket
Sabit tarama modu . . Hayir Hayir
ile Tarama ile Tarama
enk Dok Renk Paketi Renk Paketi Evet Evet (Hizl tarama)
e poRuEy ile Tarama ile Tarama Hayir (Lazer tarama)
Isik kaynag LED LED LED, Kizil6tesi 1sin LED, Lazer
3. Karsllagtirma
3.1 Isik Kaynagi Karsilagstirmasi
Modeller EinScan Pro Serisi EinScan H EinScan HX
Isik kaynagi LED 1181 LED isik ve Kizilotesi LED isik ve Lazer
Eklentiler EndUstriyel Paket Renk Paketi Hayir Hayir

/L ag

3.2 Dogruluk Karsilastirmasi

Genel olarak, yukarida bahsedilen tiim EinScan serisi tarayicilar arasinda hassasiyet konusunda ¢ok fazla
fark yoktur. EinScan Pro HD ve EinScan Pro 2X 2020, Elde Tasinabilir HD modunda ayni 0,045 mm dogru-
luga sahipken, gdvde ve standart modda EinScan-H icin 0,05 mm ve lazer modunda EinScan-HX igin

0,04 mm‘dir. Bu nedenle dogruluk, EinScan serilerinden uygun bir cihaz segmeniz icin kritik bir parametre
olmayabilir. Glindeminizde ylksek dogruluk birinci dncelikse, EinScan HX, tim EinScan tarayicilar arasinda
en iyi secimdir. Sonraki sayfalarda daha fazla ayrinti kesfedelim.
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3.3 Cozundrlik Karsilastirmasi

Bir sonuca varmadan 6nce, sirasiyla EinScan Pro HD ve EinScan Pro 2X 2020 tarafindan elde
tasinabilir HD modunda ve sirasiyla EinScan H ve EinScan HX tarafindan standart modda taranan
verilerin ekran goruntilerine g6z atalim.

Veri kalitesi karsilastirmasindan yola ¢ikarak, EinScan Pro HD ve EinScan Pro 2X 2020°nin, elde
tasinabilir HD modunda farkli yansitma desenleri nedeniyle ince ayrinti yakalamada daha iyi bir is
cikardigini rahatlikla séyleyebiliriz.

asil nesne

EinScan HX'in Lazer Tarama modu (C6z: 0.2mm)

EinScan H'nin Standart Tarama modu (C6z:0.26mm)
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nScan Pro 2X 2020°nin HD Tarama modundaki ,
‘high detail” opsiyonu (Céz: 0.2mm)

EinScan Pro HD'nin HD Tarama modundaki ,
‘high detail” opsiyonu (C6z: 0.2mm)

LAl AN A A

Asagida sirasiyla EinScan Pro HD ve EinScan Pro 2X 2020 tarafindan sabit tarama moduyla taran-
an verilerin ekran goéruntuleri bulunmaktadir. EinScan Pro 2X 2020 tarafindan yakalanan ¢ézinUr-

lUk, EinScan Pro HD‘den bir nebze daha iyidir. Bunun nedeni, EinScan Pro 2X 2020nin tek tarama
araliginin EinScan Pro HD‘ninkinden daha kii¢lik olmasidir.
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EinScan Pro HD sabit tarama modu (C6z: 0.24mm)

EinScan Pro 2X 2020 sabit tarama modu (Céz: 0.16mm)




SHINING 3D"

3.4 Hiz Kargllastirmasi

Tarayicilarin hizini karsilastirmak icin iki unsurun dikkate alinmasi gerekir: tek tarama araligi ve sa-
niyede yakalanan noktalar. El Hizh modunda (Handheld Rapid Mode) saniyede yakalanan noktalar
icin, EinScan Pro Serisinin tim tarayicilari 1.500.000 nokta/sn hizinda tarar.

Ancak, tek tarama araligi g6z énine alindiginda, EinScan Pro HD*ninki, EinScan Pro 2X 2020°‘den
daha buyUktur, bu nedenle ¢alisma verimliliginizi arttirir ve daha akici bir tarama saglar.

EinScan H(standart tarama&vicut taramasi) ve EinScan-HX(hizli tarama), saniyede yakalanan
noktalar ve tarama araligi acisindan ayni tarama hizina sahiptir,ikisi de Pro Serisi‘nden daha hiz-
hdr.

Ancak, EinScan-H‘nin ylz tarama modunda, maksimum tarama araligi 780mm*900mm‘ye ulasa-
bilir.

Modeller EinScan Pro 2X 2020 EinScan Pro HD EinScan H EinScan HX
Isik kaynagi LED isigi LED isigi LED isik ve Kizil6tesi LED i1sik ve Lazer
420*440mm
(standart tarama ve i
Tek Tarama Araligi 135*100mm-225*170mm 209*160mm-310240mm vicut taramasi) & “euadtmm
. (hizli tarama)
780mm*900mm
(yUz taramasi)
Elde Tasinabilir HD Modu Hizli Tarama Modu
3,000,000 3,000,000 1,200,000 1,200,000

Tarama Hizi nokta/sn nokta/sn nokta/sn nokta/sn
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4. 4. EinScan Uygulamalari
ve Tarayici Onerisi

{:} Daha Yiiksek Verimlilik ve Kalite icin % Sinirsiz ilham igin
(°"“°) : i_malat__ve Tersine Muhendislik - Sanat ve Miras
- Urlin Ozellestirme ve 3D Baski icin 3D Modelleme
- Tasarim
-] \ Daha Saglikii Bir Yagam igin @ Yaratici Hayal Giicii icin
- Protez ve ortopedide - Sanal Ekran

EinScan Pro 2X 2020

EinScan Pro 2X 2020, 0.16 mm‘ye kadar yuk-
sek ¢6zunurltklh sonuclar icin hem elde hem
de sabit tarama modunda ¢aligabilen ¢ok yonlu
bir el tipi 3D tarayicidir. Kiicik ve orta boy
nesnelerin (3cm-100cm) taranmasi igin harika
bir secenek ve ylksek kaliteli 3D modelleme ve
tasarnm icin ideal.

EinScan Pro 2X
§ R0

Kiiglik ve orta
boy parga
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EinScan Pro HD

TEDNINIHS
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EinScan H

3D Tarama iglemi, 1sik algisi olmadan hizlidir.
Sac dahil, verileri daha eksiksiz yakalar. Ozel
vUcut modu ve portre modu, tarama surecini
kolaylastirir ve profesyonellestirir. Portre modu,
tarama surecinde g6z rahatsizhgini azaltmak
icin kizil6tesi 1sin kullanir ve tam portre verile-
ri elde etmek icin ayni anda sa¢ taranmasini
mumkun kilar.

Gdvdeleri tararken, gdvde modundaki yeni
algoritma sayesinde gdvdenin yaptigi ufak
hareketlere ragmen tarama basarili bir sekilde
gerceklestirilir.

Dijital Tibbi Analiz Ortez ve Protez Ozel tasarim

EinScan HX

Lazer tarama sayesinde EinScan HX, koyu ve siyah renkli taramayi basarir,
ylzeylerin yani sira, dokim metal ylzeyleri daha basaril bir sekilde tarar. Ge-
nigletilmis tarama araligi sayesinde blyuk objeler hizli bir sekilde taranir. Arac
modifikasyonu veya Kisisellestiriimesi veya blyulk parcalarin tersine mihen-
dislikte kullanilmasi vb. uygulamalar icin uygundur. LED 1sik dizeni, referans
noktalariyla 6nceden hazirlik yapmadan hizli taramayl mumkuan kilar. Lazer tara-
ma, olaganusti dogruluk ve yiksek ¢ézinurligi garanti eder.

Iki farkli 1sik tiriiniin tek bir cihazda birlestirilmesi, farkli tiir malzemelerin taran-
abilmesi, ¢cok sayida endustri i¢in bir cok farkl uygulama alanlarinda tarama
surecini kolaylastirir.

Araba tarama ve modifikasyonu Tersine miihendislik
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