mulrekkepler & karfuslar & kodlama makineleri

EP-121
YUMURTA KODLAMA MAKINESI
KULLANICI KILAVUZU

TEKNIK SERVIS EKiBi

Ofis: 0212 343 84 14 - Burak Ates: 0539 891 74 69



mirekkepler & karfuslar & kodlama makineleri

EP-121 Yumurta Kodlama Makinesi

Kiguk ve Orta 6lgekli yumurta Ureticileri igin Gretilmis, %100 yerli yumurta kodlama
makinesidir.

Dogal, gezen ve organik yumurta Ureticileri tarafindan tercih edilmektedir.

Gunlik yumurta Uretim kapasitesi 1.000 ad. ile 20.000 ad. arasinda olan {reticiler igin
muikemmel ¢ézimdir.

Saatte 9.000 adet yumurta kodlama kapasitesi

Hareketli HP45 teknoloji yazdirma kafasi

1 ad HP45 yumurta kodlama kartusu ile kodlama

1 ad. kartus ile ortalama 100bin adet yumurta kodlama
Yumurta Uzerine 4 satira kadar kodlama 6zelligi

Marka, isletme no, tarih kodlama

Otomatik viyol tanimlama 6zelligi

Ekonomik fiyat, ylksek performans, kullanici dostu tasarim
SD kart ve bilgisayar baglantisi gerektirmez
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I )Yukarl Tusu: Programlama icin kullanilr.

,Orta Tus: Viyol tanitma igin kullanilir.

I
Enter Tusu: Yazdirma ve kaydetme islemleri icin kullanilir.

/'
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Viyol Tanitma;

Kodlama islemine baslamadan once ilk yapacagimiz islem viyol tanitmadir.

1. Viyoll yaziciya yerlestirdikten sonra ortadaki tusa basilir.

2. Yazici kafasi ilk yumurtanin Gizerine gelerek durur, sonrasinda yazicinin en Ust ve
ortadaki tuslari kullanilarak yazici kafasinin yumurtanin tam orta noktasina gelmesi
icin ayar yapilir. Tam ayar yapildiktan sonra en alttaki enter tusuna basilir.

3. Yazici kafasi ayni eksende otomatik olarak viyolin diger ucundaki yumurtanin lizerine
gelir ve durur. Ayni islemler tekrar yapilarak ayar yapilir ve enter tusuna basilir.

4. Boylece kodlama yapilacak yumurtalarin viyol tanitma islemi tamamlanmis olur.

5. Tanitilan viyol yazicinin hafizasina alinir. Viyol tanitma bir kere yapilan bir islemdir.
Farkli dlgllerde viyol kullanilmadigi siirece tekrar viyol tanitma islemine gerek
olmayacaktir.
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Tarih — Marka — isletme No Degistirme;

Viyol tanitma tamamlandiktan sonra sirada tarih-marka ve isletme numarasi ile ilgili
degisiklikler vardir.

Normalde yazicilar, 6nceden tarih-marka ve isletme numarasi ylklemeleri yapilmis sekilde
miusterilere teslim edilir.

Ancak, musteriler isterlerse yazici Gzerindeki tuslari kullanarak istedikleri degisiklikleri
yapabilirler.

Tarih Degistirmek igin;
1. En Gstteki yukari tusuna basilarak programin icine girilir. Sonra enter tusuna basilir.

2. Ekranda YT glin (Yumurtlama Tarihi) goriind(igii zaman istenilen tarih yukari ve asagi
tuslari kullanilarak degistirilebilir. Her degistirilen sey enter tusuna basilarak
kaydedilir ve ilerlenir.

3. Yumurtlama tarihi her glin otomatik olarak o gliniin tarihi olarak degisir.

Yumurtlama tarihinden sonra Yazma Yiiksekligi yazicinin izerindeki digmeden manuel
olarak ayarlanir.

Kodlanacak yumurtalarin biyukliklerine gére yazdirma kafasinin izerindeki digmenin
cevrilmesi ile manuel ayar yapilir.
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Tarih — Marka — isletme No Degistirme;

Makine hafizaya 2 mesaj kaydedebilir.

Farkh ciftlik numaralarini, marka adlarini vb. 2 mesajda kaydedebilir ve istediginiz zaman
bunlardan birini yazdirmak icin segebilirsiniz.

Programlamaya baslamadan 6nce litfen makineyi kapatip agin. Bundan sonra, asagidaki
talimatlari izleyin.

1. Ust diigmeye basin, ardindan programa girmek icin giris diigmesine basin. Ardindan tekrar
enter tusuna basin.

2. Giris digmesine basarak makine tarihlerini atlayin.

3. Ekranda Mesajlar'i gordugliniizde, Mesaj 1'i gormek icin enter diigmesine basin. Ardindan,
baskinizi olusturmak icin Mesaj 1'i Ayarla'yi secin ve enter'a basarak mesaji kaydedin.

4. Artik Mesaj 1'i yazdirmaya hazirdir. Enter diigmesine basarsaniz yazdirabilirsiniz.

5. Mesaj 2'yi olusturmak istiyorsaniz, makineyi kapatip acin. Ayni islemleri Mesaj 1'i gbrene
kadar yapin. Ardindan ortadaki butona basarak Mesaj 2'ye gelin ve olusturun ve kaydedin.

6. Mesaj 2'yi bitirdikten sonra ekranda hazir gérdigiinizde Mesaj 2'yi yazdirabilirsiniz.

7. Artik 2 mesaj hafizaya kaydedilmistir. Makineyi kapatip a¢in ve yazdirmaya baslamak icin
mesajinizi segin.

8. Mesajlariniz tarih iceriyorsa, tarihi her glin manuel olarak degistirmeniz gerekir.

9. Baski Yuksekligi, makine lizerindeki dondiirme digmesi ile manuel olarak ayarlanir.
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Yazdirma Islemi;
Ekranda Hazir yazisi goriildiikten sonra enter tusuna basilarak yazdirma islemine baslanir.

1. Kodlanan viyol alinip yerine yeni viyol konuldugu zaman otomatik olarak yazdirma
islemi baslar.

2. Otomatik yazdirmanin baslayabilmesi icin viyoliin dogru yere yerlestirilmesi
onemlidir.

3. Yazcida viyollin yerlestirilecegi viyol dayama aparatina gore ve dibe degene kadar
viyollin yerlestirilmesi gerekir.
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Dikkat Edilmesi Gereken Onemli Hususlar;

Kartus;

1.

Yazdirma islemine baslamadan evvel toz birakmayan 6zel bez ile kartus agzini tek bir
yone dogru silin.

Kolonya, kolonyali mendil, alkol vb. maddeleri temizlemede asla kullanmayin.

Yumurta akinin kartus agzina bulasmamasina 6zen gosterin, aksi takdirde kartusun
yazmasini engeller ve calisamaz duruma getirir.

Kartus haznesine kartusu yavasca yerlestirin, kartusun hazneye yerlestigine dair
(click)sesi duyana kadar kartusu yavasca iterek dik konuma getirin.

Kartus hazneye tam olarak oturmadiysa zorlamayin, kartusu cikarip belirtildigi sekilde
tekrar yerlestirin.

Yazdirma kafasi ve kartusu dis etkenlere, darbelere ve sivi temasina karsi koruyun.

Yazdirma islemleri Oncesi ve Sonrasi;

1.

Kodlama islemi dncesi viyolde kirik yumurta olup olmadigini kontrol edin, varsa kirik
yumurtalari kesinlikle viyolden g¢ikarin.

Kodlanmis viyoli tabladan ¢ekerek alin. Yazdirma kafasi ve kartusa temas
etmemesine 6zen gosterin.

Yazdirma islemi uzun slire yapilmayacagi zaman yaziciyi ¢calisir durumda birakmayin,
arkasindaki diigmeden kapali duruma getirin.

Viyoldeki yumurtalarin sivri taraflarini asagi yéne konumlandirilarak kodlamayi yapin.
Viyolli 5 adet yumurta alan kismi 6nde olacak sekilde yerlestirin, 6’li tarafi viyol

dayama aparatina yaslayin.



